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(57) Abstract: The inveniion relates to a construction machine for machining flOOCBQps 
^ provided with a plurality of tool holders (23) on the surface thereof. A tool (30), SpeTfefly a 
^ receiving element (24) of the tool holder in an exchangeable manner. The aim of the invention is to be able to change the tool in one 
such construction machine in a simplified manner. To this end, the milling roll is associated with a tool changing device, and said 
tool changing device dismounts the tool(s) from the tool holder and/or mounts said tool(s) in the same. 
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Zwr Erklarung der Zweibuchsiaben- Codes and der anderen Ab- 
kiirzungen wird auf die Erkldrimgen ( "Guidance Noies on Co- 
des and Abbreviations") am Anfang jeder regularen Ausgabe der 
PCT -Gazene verwiesen. 



(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Baumaschine zum Bearbeiien von Bodenflachen, mil einer Fraswalze. auf 
deren Oberflache eine Vielzahl von Meisselhahern (23) angeordnet sind, wobei in einer MeisseJaufnahme (24) des MeisselhaHers 
ein Meissel (30), insbesondere ein Rundschaftmeissel, auswechselbar aufgenommen ist. Um bei einer solchen Baumaschine den 
Werkzeugwechsel vereinfachl durchfuhren zu konnen, isi es erfindungsgemass vorgesehen. dass der Fraswalze eine Werkzeugwech- 
seleinrichiung zugeordnec ist, und dass die Werkzeugwechseleinrichtung den oder die Meissel von dem Meisselhalter demontieri 
und/oder in diesen montiert. 
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Baumaschine 

Die Erfindung betrifft eine Baumaschine zurh Bearbeiten von Bodenflachen, mit 
einer Fraswalze, auf deren Oberflache eine Vielzahl von MeifSelhaltern angeordnet 
sind, wobei in einer Mei&elaufnahme des Mei&elhalters ein Mei&el, insbesondere 
ein Rundschaftmeifcel, auswechselbar aufgenommen ist. 

Eine solche als Strafcenfrasmaschine ausgebildete Baumaschine ist aus der DE 39 
03 482 A1 bekannt. Mit den Stra&enfrasmaschinen konnen StraBenbelage abge- 
frast werden. Im Laufe des Maschineneinsatzes verschlei&en die Mei&el kontinuier- 
lich. Wenn die Mei&el einen bestimmten VerschleifSzustand erreicht haben, so 
mussen sie ausgetauscht werden. Hierzu ist es erforderlich, dass sich ein Arbeiter 
in den Bereich der Fraswalze begibt und dort die MeiBel aus den MeiSelhaltern 
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austreibt. Beim Austreiben der MeiBei bedient sich der Arbeiter eines spezielien 
Austreibdornes und eines Hammers. Dabei kann es zu Verietzungen kommen. Das 
Hantieren in dem eingeengten Fraswalzenbereich ist auBerst muhsam und Bedarf 
grofcer Sorgfalt, um das Gefahrenrisiko zu minimieren. Nachdem ein MeifSel aus 
seinem Mei&elhalter entfernt wurde, mussen neue unverschlissene Mei&el in die 
Mei&elhalter eingesetzt werden. Der Tausch der Meifcel stellt eine sehr muhsame 
und zeitaufwendige Arbeit dar. 

Aus der DE 32 23 761 C2 und der US 3,342,531 sind manuell betatigbare Wech- 
setwerkzeuge bekannt. Sie weisen einen Ansatz auf 7 der in eine umlaufende Nut 
im MeilSel formschlussig eingreift. Die MeilSel konnen dann aus dem zugeordneten 
Mei&elhalter ausgehebelt werden. Der Auswechselvorgang wird damit zwar er- 
leichtert, jedoch ist die Arbeit an der Fraswalze dennoch gefahrlich und muhsam. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Strafcenfrasmaschine der eingangs erwahnten 
Art zu schaffen, bei der das Auswechseln der Meifcel vereinfacht ist. 

Diese Aufgabe ist dadurch gelost, dass der Fraswalze eine Werkzeugwechselein- 
richtung zugeordnet ist, und dass die Werkzeugwechseleinrichtung den oder die 
Meifcel von dem Meifcelhalter demontiert und/oder an diesem montiert. 

Erfindungsgemaft wird somit ein Wechselwerkzeug vorgeschlagen, das den ver- 
schlissenen Mei&el automatisch demontiert und/oder einen unverschlissenen 
Meifcel in der Meifcelhalteraufnahme der Meifcelhalter montiert. Auf diese Weise 
kann die manuelle Arbeit, die zum Wechseln der Meifcel notig ist, deutlich reduziert 
werden. Dadurch, dass der Wechselvorgang zumindest teilweise automatisiert ist, 
kann dieser auch schneller durchgefuhrt werden, so dass weniger Maschinenstill- 
standszeiten entstehen. Weiterhin wird mit der erfindungsgemafcen Anordnung 
auch die Gesundheitsgefahr und die korperliche Belastung des Maschinisten 
reduziert. 
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Die Werkzeugwechselvorrichtung ist vorzugsweise eine mechanische Werkzeug- 
vorrichtung. Die innerhalb oder aufcerhalb der Fraswalze angeordnet ist. Bei der 
technischen Auslegung der Werkzeugwechselvorrichtung lassen sich abhangig 
vom Anwendungsfall verschiedene Konzepte verwirklichen. 



a) Der Werkzeugwechsler wird zum Meifcel positioniert werd 



en. 
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b) Der MeiBel wird zum Werkzeugwechsler positioniert werden. 

c) Der Werkzeugwechsler und der MeiBel werden zueinander positioniert. 

Bei dem unter a) bzw. c) skizzierten Konzept kann es insbesondere vorgesehen 
sein, dass die Werkzeugwechseleinrichtung mindestens einen Werkzeugwechsler 
aufweist, der den einzelnen MeiBelhaltern oder Gruppen von MeiBelhaltern mittels 
einer Stelleinheit zugeordnet werden kann. Denkbar ist auch, dass alien MeiBeln 
bzw. MeiBelhaltern gemeihsam ein einziger Werkzeugwechsler zugeordnet ist. 
Dieser demontiert oder montiert dann die MeiBel gleichzeitig.ln alternativer Ausge- 
staltung der Erfindung kann es auch vorgesehen sein, dass jedem MeiBelhalter 
jeweils ein Werkzeugwechsler der Werkzeugwechseleinrichtung zugeordnet ist und 
dass der Werkzeugwechsler fest mit dem MeiBelhalter verbunden ist. Die Werk- 
zeugwechsler konnen uber eine gemeinsame Steuerung miteinander verbunden 
sein. Uber diese Steuerung kann ein Maschinenfuhrer bspw. gezielt einzelne 
MeiBel, Gruppen von MeiBeln oder alle MeiBel gleichzeitig wechseln. 

Eine denkbare Erfindungsvariante kann dadurch gekennzeichnet sein, dass die 
Werkzeugwechseleinrichtung entgegen der Demontage-Richtung der/des MeiBels 
mindestens einen dynamischen Impuls in die Fraswalze, einen Teil der Fraswalze, 
den MeiBelhalter oder einer Gruppe von MeiBelhaltern einbringt. Demnach wird 
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von der Werkzeugwechselvorrichtung ein Impuls erzeugt, der aufgrund der Masse- 
tragheit des Mei&els eine Austreibkraft in den Mei&el einbringt. Der Impuls kann 
beispielsweise durch eine in der Fraswalze erzeugte Schwingung aufgebaut wer- 
den. Denkbar ist auch, dass eine oder mehrere Vibrationseinrichtungen vorgesehen 
sind. Eine weitere Moglichkeit besteht darin, dass ein Impulsformer an der Fraswal- 
ze eingesetzt ist. Hierzu kann es beispielsweise vorgesehen sein, dass der Fraswal- 
ze ein Anschlag zugeordnet ist, der mit einer in die Arbeits-Bewegungseinrichtung 
weisenden Anschlagflache versehen ist, und dass ein Impulsformer eine entgegen 
der Arbeits-Bewegungsrichtung wirkende Kraft auf die Anschlagflache aufbringt. 
Dabei kann der Impulsformer ein Schlegel sein, der mit seinem Gewicht auf diese 
Anschlagflache einwirkt. 

Wie bereits oben beschrieben wurde, kann die Konzeption der Werkzeugwechsel- 
vorrichtung derart sein, dass der Meifcel zum Werkzeugwechsler positioniert 
wird (siehe oben b) und c)). Die Positionierung des Meifcels kann beispielsweise 
mit einer Verstelleinrichtung erfolgen, die" die Fraswalze zum Werkzeugwechsler 
positioniert. Dies kann nach einer moglichen Erfindungsvariante derart erfolgen, 
dass die Fraswalze iiber einen Antriebsstrang mit einem Antriebsmotor der Bau- 
maschine gekoppelt ist, wobei die Verstelleinrichtung einen Hilfsantrieb aufweist, 
der mit dem Anlriebsstrang koppelbar ist, der die Fraswalze :m angehebenen 
Zustand urn einen vorbestimmten oder wahlbaren Drehwinkel verdreht, wobei das 
Drehmoment des Hilfsantriebs hoher ist als das Tragheitsmoment der Fraswalze 
und des mit der Fraswalze mitbewegten Teils des Antriebsstrangs bei ausgeschal- 
tetem oder entkoppeltem Antriebsmotor. Hierbei kann man das vorgegebene 
Positionsmuster der Meifcel ausnutzen und in einer Steuerung hinterlegen, Dabei 
kann auch vorgesehen sein, dass die Stelleinheit und/oder die Verstelleinrichtung 
ein Positionsmefcsystem aufweist und dass die Stelleinheit und/oder die Verstell- 
einrichtung mit einer numerischen Steuerung ausgestattet ist. 



35 



WO 2005/005119 



5 



PCT/EP2004/003940 



Die Werkzeugauslegung kann dabei derart sein, dass die Stelleinheit den minde- 
stens einen Werkzeugwechsler relativ zur Fraswalze positioniert. Dabei werden 
dann der Werkzeugwechsler und die Fraswalze zueinander in Position gebracht. 

Denkbar ist auch, dass Werkzeugwechsler maschinenseitig fest angeordnet sind. 
Die MeilSel werden diesen dann infolge einer Verdrehung der Fraswalze zugeord- 
net. 



Der Werkzeugwechsler kann derart ausgelegt sein, das er den MeilSel form- und/o 
der kraftschlussig angreift und aus dem MeiBelhalter demontiert oder in diesen 
montiert. 

Der Werkzeugwechsel kann weiter automatisiert werden, wenn vorgesehen ist, 
dass die Werkzeugwechseleinrichtung die demontierten MeilSel direkt oder uber 
eine Fordereinrichtung in einen Behalter befordert oder dass der Werkzeugwechsel- 
einrichtung eine Vereinzelungseinrichtung zugeordnet ist, und dass die Verein- 
zelungseinrichtung Meifcel aus einer Bevorratungseinheit der Werkzeugwechselein- 
richtung zufordert. 

Eine optimale Ausnutzung der Werkzeugstandzeit kann dann erreicht werden, 
wenn vorgesehen ist, dass der Fraswalze eine Erkennungseinrichtung zugeordnet 
ist, die kontinuierlich, in Intervallen oder auf Vorgabe, den Verschleifczustand der 
Meifcel oder eines Teils der Meifcel oder eines einzelnen Meifcels uberpruft, und 
dass die Erkennungseinrichtung bei Erreichen eines vorgegebenen Verschleifc- 
zustandes einen Werkzeugwechsel initiert oder signalisiert. 

Die VerschleiSerkennung kann dabei beispielsweise so gestaltet sein, dass minde- 
stens eine Signalaufnahmeeinheit der Erkennungseinrichtung wenigstens einem am 
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Arbeitsprozess direkt oder indirekt beteiligten Maschinen-Bauteil zugeordnet ist, 
dass die Signalaufnahmeeinheit einen Betriebszustand des Maschinen-Bauteils 
erfasst, und dass die Signalaufnahmeeinheit uber eine Signalverarbeitungsanord- 
nung den Verschlei&zustand ermittelt. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand von Zeichnungen dargestellt. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Fraswalze einer Stra&enfrasmaschine mit einem darauf 

montierten Mei&elhalter und einer Werkzeugwechseleinrich- 
tung in Seitenansicht und Teildarstellung, 

Fig. 2 die Fraswalze gemafc Fig. 1 mit einer Werkzeugwechselein- 

richtung zum Montieren von unverschlissenen MeifSeln, 

Fig. 3 in Seitenansicht und im Schnitt eine Fraswalze mit einem ein- 

teilig angeformten Meifcelhalter, 

Fig. 4 in Seitenansicht eine Fraswalze mit einer Werkzeugwechselein- 

richtung im Fraswalzeninnenraum und 

Fig. 5 die Darstellung gemaB Fig. 4 in einer veranderten Arbeitsstel- 

lung. 

In der Fig. 1 ist ein Rotationskorper einer StraBenfrasmaschine, namlich eine 
Fraswalze 10 dargestellt. Auf der Walzenoberflache 1 1 der Fraswalze 10 sind in 
systematischer Teilung zueinander beabstandet Basisteile 20 angeordnet. Die 
Basisteile 20 sind mit der Walzenoberflache 1 1 verbunden, vorzugsweise ver- 
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schwei&t. Die Basisteiie 20 weisen eine Steckaufnahme 21 auf. In die Steckauf- 
nahme 21 kann ein Steckansatz eines MeilSelhalters 23 eingesetzt werden. Die 
Fixierung des Meifcelhalters 23 an dem Basisteil 20 erfolgt uber eine Druckschrau- 
be 22. Der MeilSelhalter 23 besitzt eine MeilSelaufnahme 24, die vorliegend als 
Bohrung ausgebildet ist. In die Bohrung kann ein Meifcel 30, vorliegend ein Rund- 
schaftmeifcel, eingesetzt werden. Der Meifcel 30 besitzt einen Meifcelkopf 31, an 
dem eine Mei&elspitze 32, bestehend aus Hartmetail oder einem Keramikmaterial, 
frontseitig befestigt ist. An den Meifcetkopf 31 schliefct sich ein Schaft 33 an, auf 
den eine Spannhulse 34 aufgezogen ist. Die Spannhulse 34 ist nicht axial ver- 
schiebbar, jedoch in Umfangsrichtung drehbar mit dem Schaft 33 verbunden. 

Der MeifSelkopf 31 liegt unter Zwischenlage einer Verschlei&schutzscheibe 35 auf 
einer Gegenflache des Meifcelhalters 23 auf. 

Wie Fig. 1 erkennen laBt, ist dem Meifcelhalter 23 eine Werkzeugwechselein- 
richtung mit einem Werkzeugwechsler 40 zugeordnet. Der Werkzeugwechsler 40 
besitzt einen Stellmotor 43, der ein Obertragungsglied 41 antreibt. Das Uber- 
tragungsglied 41 ist vorliegend als Zugstange ausgebildet. An dem, dem Stell- 
motor 43 abgewandten Ende, tragt das Obertragungsglied 41 einen Austreibdorn 
42. Der Austreibdorn 42 kann uber den Stellmotor 43 in die MeiBelaufnahme 24 
eingefiihrt werden. Hierbei dringt der Dorn uber die ruckwartige Bohrungsoffnung 
25 in die MeiSelaufnahme 24 ein. Er trifft dann auf die von dem Schaft 33 ge- 
bildete ruckwartige Stofcflache. Der Stellmotor 43 zieht den Austreibdorn 42 in die 
MeiBelaufnahme 24 hinein. Dabei wird der Meifcel 30 samt seiner Spannhulse 34 
aus der Meifcelaufnahme 24 herausgeschoben. Nachdem der MeiBel 30 aus der 
Meifcelaufnahme 24 herausbewegt wurde, schiebt der Stellmotor 43 den Aus- 
treibdorn 42 wieder aus der Mei&elaufnahme 24 heraus. 



WO 2005/0051 1 9 PCT/EP2004/003940 



8 



Der Werkzeugwechsler 40 kann mittels einer, in der Zeichnung nicht dargestellten 
Stelleinheit in Richtung der Mittellangsachse der Fraswalze 10 beispielsweise 
linienformig verstellt werden. Er ia&t sich dann nach und nach den einzelnen 
Meifcelhaltern 23 der Fraswalze 10 zuordnen. Vorteiihafter Weise bewegt der 
Stellmotor 43 nicht alleine einen Austreibdorn 42, sondern mehrere Austreibdorne 
42 gleichzeitig, so dass mit einem Stellvorgang mehrere Meifcel 30 aus ihren 
Meifcelhaltern 23 herausgeschoben werden konnen. 

Es ist auch denkbar, dass die Fraswalze 10 uber einen Hilfsantrieb einer Versteil- 
einrichtung gedreht werden kann. Der Hilfsantrieb kann dann zum Einsatz 
kommen, wenn die Faswalze 1 0 vom Boden abgehoben ist. Dann lafct sie sich zum 
Werkzeugwechsel mittels des Hilfsantriebes verstellen. Vorteiihafter Weise ist dem 
Hilfsantrieb auch eine Steuereinheit zugeordnet. Diese dreht die Fraswalze 1 0 nach 
einem vorgegebenen Programmahlauf, so dass die Meifcel 30 oder ein Teil der 
Meifcel 30 nacheinander auf den Werkzeugwechsler 40 ausgerichtet werden 
konnen. 

In der Fig. 2 ist ein Werkzeugwechsler 40 dargesteilt, der zur Montage eines 
unverschlissenen Meifcels 30 in der Mei&elaufnahme 24 verwendet wird. Der 
Werkzeugwechsler 40 besitzt wiederum einen Stellmotor 43, der das Ubertra- 
gungsglied 41 linear verstellt. Das Obertragungsglied 41 weist eine Montageglocke 
44 auf. Diese ist mit einer Aufnahme 45 versehen, in der der zu montierende 
Meifcel 30 mit seinem MeiBelkopf 31 gehalten ist. Der Werkzeugwechsler 40 wird 
dementsprechend dem MeiBelhalter 23 mittels einer Stelleinheit zugeordnet. Dabei 
steht dann der MeiBelschaft gegenuberliegend dem Bohrungseintritt in die MeiBel- 
aufnahme 24. AnschlieBend wird der Stellmotor 43 aktiviert. Der Schaft 33 wird 
dann in die MeiBelaufnahme 24 eingeschoben. Die Einfadelbewegung des Schaftes 
33 in die MeiGelaufnahme wird mittels einer konischen Bohrungserweiterung 26 
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erleichtert. Nachdem der Meifcei 30 in den Meifceihalter 23 montiert wurde, wird 
der Meifcelkopf 31 von der Montageglocke 44 freigegeben. Der Stellmotor 43 
bewegt sich wieder in seine Ausgangslage und steht dann fur den nachsten 
Montagevorgang zur Verfiigung. 

Die in den Fig. 1 und 2 dargestellten Werkzeugwechsler konnen einzeln oder 

gemeinsam an einer Strafcenfrase verwendet werden. Wenn sie gemeinsam Ver- 

wendung finden, so kann ein vollautomatischer MeiGelwechsel durchgefuhrt 
werden. 



In der Fig. 3 ist ein Abschnitt einer Fraswalze 1 0 gezeigt. Die Fraswalze 1 0 besitzt 
ein Fraswalzenrohr, das die Walzenoberflache 1 1 bildet. In das Fraswalzenrohr 
sind Meifcelaufnahmen 24 direkt eingebracht, so dass die Meifcelhalter 23 einteilig 
mit dem Fraswalzenrohr verbunden sind. Die Meifcelaufnahme.24 wird von einer 
Bohrung gebildet. Dlese ist an ihrem einen Bohrungsende mit einer Bohrungs- 
erweiterung 26 versehen, die das Einsetzen des MeiBels 30 erleichtert. Am ande- 
ren Ende der Bohrung ist ein Werkzeugwechsler 40 angeordnet. Dieser kann als 
Hydraulik- oder Pneumatikzylinder ausgebildet sein und einen linear verstellbaren 
Austreibdorn 42 aufweisen. Selbstverstandlich laBt sich die in der Fig. 3 angege- 
bene Werkzeugwechseleinrichtung, auch an einem beliebigen anderen Meifcelhal- 
tersystem, insbesondere bei einem Wechselhaltersystem, wie es in Fig. 1 und 2 
dargestellt ist, einsetzen. In die Meifcelaufnahme 24 ist ein MeiBel 30 eingesetzt. 
Dieser entspricht in seiner Bauart den in den Fig. 1 und 2 gezeigten Meifceln 30. 

Urn den Meifcel 30 aus seiner Meifcelaufnahme 24 zu entfernen, wird der Werk- 
zeugwechsler 40 aktiviert. Dann bewegt sich der Austreibdorn 42 gegen das freie 
Ende des Meifcelschaftes 33. Der Austreibdorn 42 schiebt den Meifcel 30 in Rich- 
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tung der Mittel-Langsachse der Mei&elaufnahme 24 aus. Der Werkzeugwechsler 
40 kann auch dazu verwendet werden, einen neuen unverschlissenen MeiSe! 30 
wieder in die Meifcelaufnahme 24 einzusetzen. Hierzu wiirde der MeiBel 30 an den 
ausgefahrenen Austreibdorn 42 angekoppelt und unter Einwirkung des Wechsel- 
werkzeuges 40 in die Meifcelaufnahme 24 eingezogen. 

In den Fig, 4 und 5 ist eine weitere Ausgestaltungsvariante einer Fraswalze 10 mit 
einer Werkzeugwechseleinrichtung beschrieben. Die Werkzeugwechseleinrichtung 
weist einen Werkzeugwechsler 40 auf, der im Inneren der Fraswalze 
10 untergebracht ist. Die Fraswalze 10 selbst ist ahnlich aufgebaut wie die in Fig. 
3. Sie weist einteilig angeformte MeiBelhalter 23 auf. Selbstverstandlich konnen 
hier auch beliebig anders gestaltete MeiSeihalter 23 verwendet sein. 

Der Werkzeugwechsler 40 weist zwei Geienkarme 47, 49 auf, die mittels eines 
Drehgelenkes 48 miteinander verbunden sind. Der Gelenkarm 47 ist uber ein 
Drehgelenk 46 ortsfest fixiert. Am freien Ende des zweiten Gelenkarmes 49 ist ein 
Impulsformer 50 in Form eines Gewichtes angeordnet. Die Fraswalze 10 tragt an 
ihrem Innenumfang einen Anschlag 51 mit einer Anschlagflache 52. Auf der der 
Anschlagflache 52 abgewandten Seite besitzt der Anschlag 51 eine Auslenk- 
schrage 53. 

Wahrend des normalen Fras-Betriebseinsatzes ist der Werkzeugwechsler 40 in der 
Fig. 5 gezeigten Stellung gehalten. Wenn ein MeiBelwechsel ansteht, wird er in die 
Fig. 4 gezeigte Stellung versetzt. Dann wird die Fraswalze 10 in Umfangsrichtung 
gedreht, bis der Impulsformer 50 auf die Anschlagflache 52 des Anschlages 51 
aufschlagt. Dadurch wird ein Impuls erzeugt, der entgegen der Demontage-Rich- 
tung der MeiBet 30 wirkt. Aufgrund dieses Impulses wird eine Kraft in die Meifcel 
30 eingebracht, die diese aus den Meillelaufnahmen 24 herausschiebt. 
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Nachdem der Impulsformer 50 auf die Anschlagflache 52 aufgetroffen ist, wird er 
am Anschlag 51 ausgelenkt und uber die Auslenkschrage 53 wieder in seine 
gestreckte Ausgangslage gebracht. Der Vorgang zur Impulsgabe kann bedarfs- 
weise dann wiederholt werden. Nach AbschluB des Austreibvorganges wird der 
Werkzeugwechsler 40 wieder in die in Fig. 5 gebrachte Position zuruckgestellt. 
Es ist selbstverstandlich eine Umkehr des Wirkprinzipes moglich. Dabei kann der 
Impulsformer rotiert werden. 
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Anspruche 



1. Baumaschine zum Bearbeiten von Bodenfiachen, mit einer Fraswalze 
(10), auf deren Oberflache eine Vielzahl von Meifcelhaltern (23) angeord- 
net sind, wobei in einer Meifcelaufnahme (24) des Meifceihalters (23) ein 
Meifcel (30), insbesondere ein Rundschaftmei&el, auswechseibar aufge- 
nommen ist, 

dadurch gekennzeichhet, 

dass der Fraswalze (10) eine Werkzeugwechseleinrichtung zugeordnet 
ist, 

und dass die Werkzeugwechseleinrichtung den oder die Meifcel (30) von 
dem Meifcelhalter (23) demontiert und/oder in diesen montiert. 

2. Baumaschine nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Werkzeugwechseleinrichtung eine mechanische Werkzeugvor- 
richtung ist. 

3. Baumaschine nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Werkzeugwechseleinrichtung im Inneren der Fraswalze (10) 
angeordnet ist. 
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4. Baumaschine nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Werkzeugwechseleinrichtung au&erhalb der Fraswalze (10) 
angeordnet ist. 

. 5. Baumaschine nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Werkzeugwechseleinrichtung mindestens einen Werkzeugwech- 
sler (40) aufweist, der den einzelnen Meifcelhaltern (23) oder Gruppen 
von MeiBelhaltern mittels einer Stelleinheit zugeordnet werden kann. 

6. Baumaschine nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Werkzeugwechseleinrichtung einen Werkzeugwechsler (40) 
aufweist, der alien Meifcelhaltem (23) gleichzeitig zugeordnet ist. 

7. Baumaschine nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass jedem Meifcelhalter (23) jeweils ein Werkzeugwechsler (40) der 
Werkzeugwechseleinrichtung zugeordnet ist. 

8. Baumaschine nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Werkzeugwechsler (40) test mit dem Mei&elhalter (23) verbun- 
den ist. 
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9. Baumaschine nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Werkzeugwechseleinrichtung mindestens einen dynamischen 
Impuls in die Fraswalze (10), einen Teil der Fraswalze (10), den Meifcel- 
halter (23) oder einer Gruppe von Meifcelhaltern (23) einbringt. 

10. Baumaschine nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der dynamische Impuls mittels einer Vibrationseinrichtung erzeugt 
ist. 

11. Baumaschine nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Fraswalze (10) mindestens ein Anschlag (51 ) zugeordnet ist, der 
mit einer in die Arbeits-Bewegungsrichtung weisenden Anschlagflache 
(52) versehen ist, und 

dass ein Impulsformer (50) eine entgegen der Arbeits-Bewegungsrichtung 
wirkende Kraft auf die Anschlagflache (52) aufbringt. 

12. Baumaschine nach Anspruch 11, 

■ 

dadurch gekennzeichnet, 

dass der Impulsformer (50) ein Schlegel ist, der mit einem Gewicht auf 
die Anschlagflache (52) einwirkt. 

13. Baumaschine nach einem der Anspruche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, 
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dass eine Verstelleinrichtung die Fraswalze (10) oder den Meifcel (30) 
relativ zu mindestens einem Werkzeugwechsler (40) positioniert. 

14. Baumaschine nach Anspruch 13, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Fraswalze (10) uber einen Antriebsstrang mit einem Antriebs- 
rnotor der Baumaschine gekoppelt ist, 

wobei die Verstelleinheit einen Hilfsantrieb aufweist, der mit dem An- 
triebsstrang koppelbar ist, der die Fraswalze (10) im angehobenen Zu- 
stand verdreht, 

wobei das Drehmoment des Hilfsantriebs hoher ist als das Tragheits- 
moment der Fraswalze (10) und des mit der Fraswalze (10) mitbewegten 
Teils des Antriebsstrangs bei ausgeschaltetem oder entkoppeltem An- 
triebsmotor. 

15. Baumaschine nach einem der Anspruche 5 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Stelleinheit den mindestens einen Werkzeugwechsler (40) relativ 
zur Fraswalze (10) positioniert. 

16. Baumaschine nach einem der Anspruche 5 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Stelleinheit und/oder die Verstelleinrichtung ein PositionsmeS- 
system aufweist und 

dass die Stelleinheit und/oder die Verstelleinrichtung mit einer numeri- 
schen Steuerung ausgestattet ist. 
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17. Baumaschine nach einem der Anspruche 1 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Werkzeugwechsler (40), einen Ansatz aufweist, der an einer 
Formflache des Meifcels (30) angreift, und dass der Ansatz den Mei&el 
(30) aus der Meifcelaufnahme (24) auszieht oder herausschiebt bzw. in 
die Meifcelaufnahme (24) hineinschiebt oder hineinzieht, oder dass der 
Werkzeugwechsler (40) kraftschlussig an dem Meifcel (30) angreift. 

18. Baumaschine nach einem der Anspruche 1 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Werkzeugwechseleinrichtung die demontierten Meifcel (30) direkt 
oder uber eine Fordereinrichtung in einen Behalter befordert. 

19. Baumaschine nach einem der Anspruche 1 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Werkzeugwechseleinrichtung eine Vereinzelungseinrichtung 
zugeordnet ist, und 

dass die Vereinzelungseinrichtung MeiBel (30) aus einer Bevorratungsein- 
heit der Werkzeugwechseleinrichtung zufordert. 

20. Baumaschine nach einem der Anspruche 1 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Fraswalze (10) eine Erkennungseinrichtung zugeordnet ist, die 
kontinuierlich, in Intervallen oder auf Vorgabe, den VerschleiBzustand der 
MeiBel (30) oder eines Teils der Meifcel (30) oder eines einzelnen MeiBels 
(30) iiberpruft, und dass die Erkennungseinrichtung bei Erreichen eines 
vorgegebenen Verschleifczustandes einen Werkzeugwechsel initiert oder 
signalisiert. 
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21. Baumaschine nach Anspruch 20, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass mindestens eine Signalaufnahmeeinheit der Erkennungseinrichtung 
wenigstens einem am Arbeitsprozess direkt oder indirekt beteiligten 
Maschinen-Bauteil zugeordnet ist, dass die Signalaufnahmeeinheit einen 
Betriebszustand des Maschinen-Bauteils erfasst, und 
dass die Signalaufnahmeeinheit uber eine Signalverarbeitungsanordnung 
den VerschleiSzustand ermittelt. 
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